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Schnittgeschwindigkeiten e ra x

Die maximale Schnittgeschwindigkeit ist wichtig fir die Sicherheit, gibt jedoch keinen Hinweis auf die
passende Schnittgeschwindigkeit fiir das gewilinschte Schleifergebnis.

Eine Vielzahl an Parametern nimmt Einfluss auf die optimale Schnittgeschwindigkeit:

Oberflachengtite: poliert, Schliffbild 240...

Werkzeugform: Scheibe, Walze, Rolle, Band, Facherschleifer...
Abmessung: Durchmesser, Lange...

Qualitat: Keramik, Zirkon, Aluminiumoxid...

Kornung: sehr grob - sehr fein

Maschine: stationar / manuell

Werkstoff: Edelstahl, Guss, Hartmetall, Kunststoff...

Da die Zahl der Einflussfaktoren zu grol3 ist, gibt es keine Formel, mit der die optimale Schnittgeschwindigkeit einfach
berechnet werden kann. Um sich der passenden Schnittgeschwindigkeit zu nahern, gibt GeBrax einen Bereich fir
empfohlene wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten (m/s) zur Orientierung an:

m/s

Werkstoff

von bis
Sinter- und Hartmetallstahle 10 20
Glas, Keramik, Stein 8 17
Legierte Werkzeug- und Schnellstahle 20 30
Kunststoff 5 25
Rostfreie Stdhle (Inox) 15 30
Kohlenstoffstahle (unlegierter Baustahl) 30 40
Zahe Bronze 25 35
Messing, Kupfer, Zink (NE-Metalle) 30 40
Grauguss 25 35
Alu- und Magnesiumlegierungen 30 40

Auf den folgenden beiden Seiten finden Sie eine Ubersicht der Schnittgeschwindigkeiten in Relation zum Werkzeugdurch-
messer. Es wird fur jede Schleifanwendung angeraten, sich der fir diese Operation optimalen Schnittgeschwindigkeit, durch
Testen anzunahern. Dabei gilt die Empfehlung:

.50 fein wie maglich (Kérnung) und so langsam wie moglich (U/min)."

GeBrax GmbH
Obere Hommeswiese 41-45
D-57258 Freudenberg

Telefon: +49 27 34/ 28 474-0
Telefax: +49 27 34 / 28 474-10

E-Mail: info@gebrax.de
www.gebrax.de

Weitere Infos auf Anfrage. Technische Anderungen vorbehalten. Seite 1/3
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95.400
63.600
47.700
38.200
31.800
23.800
19.100
15.900
13.600
12.700
11.900
10.000
9.500
8.600
7.600
6.300
5.400
4,700
4.200
3.800
3.100
2.700
2.500
2.300
2.100
1.900
1.600
1.500
1.500
1.200
1.100
1.000
1.000
900
800

700

12

76.300
57.300
45.800
38.200
28.600
22.900
19.000
16.300
15.200
14.300
12.000
11.400
10.400
9.100
7.600
6.500
5.700
5.000
4.500
3.800
3.200
3.000
2.800
2.500
2.200
1.900
1.900
1.800
1.500
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1.300
1.200
1.100
900

900
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14

89.000
66.800
53.400
44,500
33.400
26.700
22.200
19.000
17.800
16.700
14.000
13.300
12.100
10.600
8.900
7.600
6.600
5.900
5.300
4.400
3.800
3.500
3.300
2.900
2.600
2.300
2.200
2.100
1.700
1.600
1.500
1.400
1.300
1.100

1.000

15

95.400
71.500
57.300
47.700
35.800
28.600
23.800
20.400
19.000
17.800
15.000
14.300
13.000
11.400
9.500
8.100
7.100
6.300
5.700
4.700
4,000
3.800
3.500
3.100
2.800
2.400
2.300
2.200
1.900
1.700
1.600
1.500
1.400
1.200

1.100
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76.300
61.100
50.900
38.200
30.500
25.400
21.800
20.300
19.000
16.000
15.200
13.800
12.200
10.100
8.700
7.600
6.700
6.100
5.000
4.300
4.000
3.800
3.300
3.000
2.600
2.500
2.400
2.000
1.800
1.700
1.600
1.500
1.300

1.200

o
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85.900
68.700
57.300
42.900
34.600
28.600
24,500
22.900
21.400
18.000
17.100
15.600
13.700
11.400
9.800
8.500
7.600
6.800
5.700
4,900
4.500
4.200
3.800
3.400
2.900
2.800
2.700
2.200
2.000
1.900
1.900
1.700
1.400

1.300
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91.600
76.300
57.300
45.800
38.100
32.700
30.500
28.600
24.100
22.9500
20.800
18.300
15.200
13.000
11.400
10.100
S.100
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6.500
6.100
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3.800
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95.400
79.500
59.600
47.700
39.700
34.000
31.800
29.800
25.100
23.800
21.600
19.000
15.900
13.600
11.900
10.600
9.500
7.900
6.800
6.300
5.900
5.300
4,700
4,100
3.900
3.800
3.100
2.800
2.700
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2.000

1.900
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89.100
66.800
53.400
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95.400
71.600
57.200
47.700
40.900
38.100
35.700
30.100
28.600
26.000
22.500
19.000
16.300
14.300
12.700
11.400
9.500
8.100
7.600
7.100
6.300
5.700
4.900
4.700
4.500
3.800
3.400
3.200
3.100
2.800
2.400

2.200

34

81.100
64.900
54.000
46.300
43.200
40.500
34.100
32.400
29.500
25.900
21.600
18.500
16.200
14.400
12.900
10.800
9.200
8.600
8.100
7.200
6.400
5.600
5.400
5.100
4.300
3.900
3.700
3.600
3.200
2.800

2.500
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83.500
66.800
55.600
47.700
44,500
41.700
35.100
33.400
30.300
26.700
22.200
19.000
16.700
14.800
13.300
11.100
9.500
8.900
8.300
7.400
6.600
5.800
5.500
5.300
4.400
4,000
3.800
3.700
3.300
2.900

2.600

Max. Schnittgeschwindigkeiten in m/s
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90.700
72.500
60.400
51.800
48.300
45.300
38.100
36.200
32.900
29.000
24.100
20.700
18.100
16.100
14.500
12.000
10.300
9.600
9.000
8.000
7.200
6.300
6.000
5.800
4.800
4.300
4.100
4,000
3.600
3.100

2.900
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95.400
76.300
63.600
54.500
50.900
47.700
40.100
38.100
34.700
30.500
25.400
21.800
19.000
16.900
15.200
12.700
10.900
10.100
9.500
8.400
7.600
6.600
6.300
6.100
5.000
4.600
4.300
4.200
3.800
3.300

3.000
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84.000
70.000
60.000
56.000
52.500
44.200
42,000
38.100
33.600
28.000
24,000
21.000
18.600
16.800
14.000
12.000
11.200
10.500
9.300
8.400
7.300
7.000
6.700
5.600
5.000
4.800
4.600
4.200
3.600

3.300
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85.900
71.500
61.300
57.200
53.600
45.200
42.900
39.000
34.300
28.600
24.500
21.400
19.000
17.100
14.300
12.200
11.400
10.700
9.500
8.500
7.400
7.100
6.800
5.700
5.200
4.900
4,700
4.200
3.700

3.400
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76.300
65.400
61.000
57.200
48.200
45,800
41.600
36.600
30.500
26.100
22.900
20.300
18.300
15.200
13.000
12.200
11.400
10.100
9.100
7.900
7.600
7.300
6.100
5.500
5.200
5.000
4.500
3.900

3.600
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79.500
68.100
63.600
59.600
50.200
47.700
43.300
38.100
31.800
27.200
23.800
21.200
19.000
15.900
13.600
12.700
11.900
10.600
9.500
8.300
7.900
7.600
6.300
5.700
5.400
5.300
4.700
4.100

3.800
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81.800
76.300
71.500
60.200
57.200
52.000
45.800
38.100
32.700
28.600
25.400
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6.500
6.300
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4.500
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95.400
80.300
76.300
69.400
61.000
50.900
43.600
38.100
33.900
30.500
25.400
21.800
20.300
19.000
16.900
15.200
13.200
12.700
12.200
10.100
9.200
8.700
8.400
7.600
6.600

6.100
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